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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gotten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

* 

Beschreibung, Seiten 



4-6 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1, 2, 3, 3a eingegangen am 26.06.2004 mit Schreiben vom 23.06.2004 

Anspruche, Nr. 

1 f 2 eingegangen am 26.06.2004 mit Schreiben vom 23.06.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/3-3/3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zurVerfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Pruf ung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige PrGfung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erkiarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erkiarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schrrftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behdrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunghch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung „ 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1,2 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 ,2 

Nein: Anspruche 
Gewerbtiche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1,2 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: US-A-3280430 



2. Bezuglich Artikel 33 PCT wird das folgende angemerkt. 

2.1 Stand der Technik Dokument D1 , vgl. Beschreibung Spalte 2 Zeilen 29-44 und 
Figur 1 , zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren, mit 
Formbackenhalften (38, 38a), die entlang zweier endloser Fuhrungsbahnen 
aneinander anliegend mittels jeweils einer zugehorigen Antriebseinrichtung 
umlaufend bewegbar sind, wobei die beiden Fuhrungsbahnen eine gemeinsame 
Formstrecke, jeweils eine Rucklaufstrecke und jeweils zwei Umlenkstrecken 
aufweisen, wobei die jeweilige Umlenkstrecke ein Umlenkorgan (16, 17, 23, 24) 
aufweist, das mit einem bogenformigen Fuhrungsrand (Umfang des "sproket 
weel") fur die Formbackenhalften (38, 38a) ausgebildet ist, und an einem 
maschinenfesten Basiselement (12) linear beweglich gefuhrt (vgl. Figur 1) 
angeordnet und mit einer Kompensationseinrichtung (vgl. Spalte 4, Zeilen 34 - 44) 
verbunden ist, die ein Toleranzspiel entlang der zugehorigen Fuhrungsbahn 
umlaufenden Formbackenhalften ausgleichen kann, von dem sich der 
Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch unterscheidet, daB das jeweilige 
Umlenkorgan aus einem verschleiSarmen Kunststoffmaterial besteht und das 
Toleranzspiel von der Temperatur und/oder von der Geschwindigkeit der 
Formbackenhalften abhangig ist, daB das jeweilige Umlenkorgan mit einem 
klothoidenartigen Fuhrungsrand fur die zugehorigen Formbackenhalften 
ausgebildet ist und daB die Kompensationseinrichtung eine mit Druckluft 
beaufschlagbare Luftfeder aufweist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu und erfullt Artikel 33 (2) PCT. 

Die dem Anspruch 1 zugrunde liegende Aufgabe, kann somit in der Verhutung 
einer manuellen Verstellung der Umlenkorgane zur Anpassung an die jeweiligen 
Betriebsbedingungen gesehen werden, vgl. Seite 2, Zeilen 18-21 der Anmeldung. 
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Fur die Merkmale des kennzeichnenden Teils "das jeweilige Umlenkorgan aus 
einem verschleiBarmen Kunststoffmaterial besteht und das Toleranzspiel von der 
Temperatur und/oder von der Geschwindigkeit der Formbackenhalften abhangig 
ist, da3 das jeweilige Umlenkorgan mit einem klothoidenartigen Fuhrungsrand fur 
die zugehdrigen Formbackenhalften ausgebildet ist und daB die 
Kompensationseinrichtung eine mit Druckluft beaufschlagbare Luftfeder aufweist" 
gibt es keine Hinweise in dem vorliegenden Stand der Technik. Aus diesem Grund 
beruht der Gegenstand des Anspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT). 

3. Der Anspruch 2, der von Anspruch 1 abhangig ist, erfullt damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

4. Des weiteren wird noch darauf hingewiesen, das in dem auf Seite 2, Zeile 1 der 
Beschreibung erwahnten Stand der Technik Dokument eine falsche Nummer 
verwendet worden ist. Die richtige Publikationsnummer lauted US-A-3280430. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur HersteUung von Querrippenrohren mit 
Formbackenhalften, die entlang zweier Fuhrungsbahnen aneinander anliegend mittels 
jeweils einer zugehorigen Antriebseinrichtung umlaufend bewegbar sind, wobei die 
beiden Fuhrungsbahnen eine gemeinsame Formstrecke, jeweils eine Rucklaufctrecke 

10 und jeweils zwei Umlenkstrecken aufweisen, wobei die jeweilige Umlenkstrecke ein 
Umlenkorgan aufweist, das mit einem bogenfbrmigen Fuhrungsrand fur die 
Formbackenhalften ausgebildet ist und an einem maschinenfesten Basiselement linear 
beweglich gefuhrt angeordnet und mit einer Kompemationseinrichtung verbunden ist, 
die ein Toleranzspiel der entlang der zugehdrigen Fuhrungsbahn umlaufenden 

15 Formbackenhalften ausgleichen kann. 

Vorrichtungen zur HersteUung von Querrippenrohren sind in einer Vielzahl 
Ausbildungen an sich bekannt, sie werden ubhcherweise als Corrugatoren bezeichnet. 

20 Bei den bekannten gattungsgemafien Vorrichtungen ergibt sich infolge der 
betriebstemperaturbedingten Langenausdehnung der Formbackenhalften die 
Notwendigkeit, die beiden Fuhrungsbahnen entsprechend zu verlangem, um ein 
Blockieren der Formbackenhalften entlang den Fuhrungsbahnen zu verhindern. Diese 
LangeneinsteUung der beiden Fuhrungsbahnen geschieht bislang z.B. in der Weise, 

25 dafi die Umlenkorgane manueU versteUt werden. Diese VersteUung bedingt ein gut 
geschultes Personal. Wahrend der VersteUung ist die Vorrichtung nicht in Betrieb, so 
da£ die Produktivitat reduziert ist. 

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art ist beispielsweise aus der 
30 DE 31 18 932 C2 bekannt. Bei dieser bekannten Vorrichtung sind die 

Formbackenhalften an Ketten angebracht, die um Umlenkrader umgelenkt werden, 
die die Umlenkorgane bUden. Die Umlenkrader weisen einen kreisrunden Umfang 
auf, sie sind an einem ortsfesten MaschinengesteU in der H5he und quer zur Vorschub- 
d.h. Produktionsrichtung versteUbar. Diese VersteUung erfolgt manueU. 



i 
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Eine Voirichtung der eingangs genannten Art ist auch aus der US 3 280 30 bekannt. 
Auch bei dieser bekannten Vorrichtung erfolgt die Einstellung der Umlenkrader von 
Hand. 

5 

Die US 4 824 354 offenbart eine hydraulische Presse mit ersten und zweiten 
Formbacken, die an Riemen angebracht sind. Die Formbacken sind entlang zweier 
endloser Fuhrungsbahnen mittels einer zugehorigen Antriebseinrichtung umlaufend 
bewegbar. Die beiden Fuhrungsbahnen bilden eine gemeinsame Formstrecke. Die 
10 Umlenkstrecken der beiden Formstrecken weisen jeweils ein Umlenkorgan auf, das 
von einer Rolle mit einem kreisrunden Umfang gebildet ist. Die Umlenkrollen sind an 
einem maschinenfesten Gestell federnbeweglich angebracht, um die Riemen zu 
spannen und um temperatur- und/oder geschwindigkeitsabhangige Toleranzen 
auszugleichen. 

Aus der DE 196 19 429 Al ist ebenfalls eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 
bekannt Bei dieser bekannten Vorrichtung sind die entlang der jeweiligen 
Fuhrungsbahn umlaufenden Formbackenhalften miteinarider mittels 
Verbindungselementen verbunden, die von Zugfedem gebildet sind. Die r 
20 Umlenkorgane sind im Einlaufbereich in die Formstrecke mit einem nicht 

kreisfbrmigen, sondern mit einem annShernd elliptischen Fuhrungsrand ausgebildet, 
um eine iiberschneidende Beruhrung der Formbackenhalften an ihren Kanten zu 
vermeiden. 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Voirichtung der eingangs genannten 
Art zu schaffen, die einfach ausgebildet ist, bei welcher eine manuelle Verstellung der 
Umlenkorgane in Anpassung an die jeweiligen Betriebsbedingungen vermieden wird, 
und die mit einer hohen Produktivitat betrieben werden kann. 

30 Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art 

erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi das jeweilige Umlenkorgan aus einem 
verschleifiarmen Kunststofimaterial besteht und das Toleranzspiel von der 
Temperatur- und/oder von der Geschwindigkeit der Formbackenhalften abhangig ist, 
dafi das jeweilige Umlenkorgan mit einem klothoidenartigen Fuhrungsrand fur die 
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zugehorigen Formbackenhalften ausgebildet ist, und daft die 
Kompensationseinriditung eine rait Druckluft beaufschlagbare Luftfeder aufweist. 



Mit Hilfe der mit dem jeweiligen Umlenkorgan verbundenen 

5 Kompensationseinrichtung wird jede betriebstemperaturbedingte Langenanderung dear 
Formbackenhalften automatisch ausgeglichen, indem die zugehdrige Ftihrungsbahn 
an die besagte Langenanderung angepafit automatisch eingestellt wird. Die 
Kompensationseinrichtungen dienen gieichzeitig auch dazu, geschwindigkeits- d,h. 
fliehkraftbedingte Einflttsse der Formbackenhalften entlang den Umlenkorganen 

10 automatisch zu kompensieren, d.h. auszugieichen. Durch die erfindungsgemafie 
Ausbildung der Vorrichtung, d.h. durch die Kombination der die Umlenkstrecken 
bestimmenden Umlenkorgane mit den Kompensationseinrichtungen ergibt sich der 
Vorteil, daft manuelle Einstellungen der Umlenkorgane in Anpassung an 
betriebstemperaturbedingte Langenanderungen der Formbackenhalften nicht 

15 erforderlich sind, daft Fliehkrafteinflflsse der Formbackenhalften entlang den 

Umlenkorganen kompensiert werden, und daft die ProduktLVitat der Vorrichtung 
verbessert ist. 



Dadurch, dass das jeweilige Umlenkorgan mit einem klothoidenartigen Ftihrungsrand 
20 fiir die zugehflrigen Formbackenhalften ausgebildet ist, wird eine unerwUnschte 
Sprungbewegung im Ubergang zwischen dem jeweiligen Umlenkorgan und der 
geradlinigen Formstrecke bzw. der geradlinigen Rttcklaufstrecke verhindert und auf 
diese Weise die Produktivitat der Vorrichtung verbessert. 

25 Erfindungsgemaft sind die Kompensationseinrichtungen von mit Druckluft 

beaufechlagbaren Luftfedern gebildet. Eine solche Kompensationseinrichtung ist 
beispielsweise im Firmenprospekt der Fa. Festo „Fluid Muscle Typ MAS..."0010NH 
beschrieben. 

30 Als zweckmafiig hat es sich bei der erfindungsgemafien Vorrichtung erwiesen, wenn 
das jeweilige Umlenkorgan aus einem verschleifiarmen Kunststoffinaterial besteht, bei 
dem es sich vorzugsweise um ein Kunststoffinaterial mit Oleinlagerungen handelt. 
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemafien Vorrichtung bzw. wesentiicher 
Einzelheiten derselben sind in der Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend 
beschrieben. 



GEAENDERTES BLATT 




PCT/DE03/03962 



Ansprflche : 



5 

1. Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren mit Formbackenhalften (16) 
die entlang zweier Fubrungsbahnen (14) aneinander anliegend mittels jeweils einer 
zugeharigen Antriebseinrichtung (30) umlaufendbewegbar sind, wobei die beiden 
Fuhrungsbahnen (14) eine gemeinsame Fonnstrecke (18), jeweils eine 

io Rticklaufstrecke (20) und jeweils zwei Umlenkstrecken (22; 24) aufweisen, wobei 
die jeweilige Umlenkstrecke (22; 24) ein Umlenkorgan (26; 28) aufweist, das mit 
emembogenformigen Fuhrungsrand (54) fur die Formbackenhalften (16) 
ausgebildet ist und an einem maschinenfesten Basiselement (38) linear beweglich 
gefuhrt angeordnet und rnit einer Kompensationseinrichtung (42) verbunden ist, 

15 die ein Toleranzspiel der entlang der zugeherigen Fuhrungsbahn (14) umlaufenden 
Formbackenhalften (16) ausgleichen kann, 
dadurch gekennzeichnet , 

daS das jeweilige Umlenkorgan (26; 28) aus einem verschleifiarmen 
Kunststoffrnaterial besteht und das Toleranzspiel von der Temperatur- und/oder 
20 von der Geschwindigkeit der Formbackenhalften (16) abhangig ist, dafi das 

jeweilige Umlenkorgan (26; 28) mit einem klothoidenartigen Fuhrungsrand (54) 
fur die zugehorigen Formbackenhalften (16) ausgebildet ist, und dafi die 
Kompensationseinrichtung (42) eine mit Druckluft beaufschlagbare Luftfeder (44) 
aufweist. 

25 

2. Vorrichtung nachAnspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi das Kunststoffrnaterial Oleinlagerungen aufweist. 
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